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Elemento Cm) (k) Total
Grado 60 ©3/8" 4.3 3
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UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA
NORMA:

ANST/AISC 360-10: Specification for Structural Steel Buildings Chopter J. Design of Connections,

MATERIALES:
- Perfiles (Material kase): AS72 30ksi y ' c=280.
- Material de aportacion (soldaduras): Elecirodos de las series E60XX y E70XX, Para los materiales
enpleados y el procedimiento de soldadura SMAW (Arco eléctrico con electrodo revestido), se
cumplen las condiciones de compatibilidad entre materiales exigidas por el orticulo J. 2 6.
DEFINICIONES PARA SOLDADURAS EN ANGULD:

- Gorganta efectivor es igual o la menor distancio medida deste lo rafz a la cora plona tedrica de lo
soldadura (J. 2. 2a).

- Lodo del corddn es el menor de los dos lados situados en los caras de fusion del mayor tridngulo
que puede ser inscrito en la seccion de la soldadura (AWS DI, 1/D1. IM: 2002 Annex B).

- Roiz de lo soldacura: es la interseccion de las caras de fusion CAWS D1, 1/D1 IM: 2002 Annex B).

- Longitud efectivo del cordon de soldadura: es igual a lo longitud total de la saldadura con

dimensiones uniformes, incluidos los retornos Cart, 2 3.2, 1 of AWS D1, 1/D1, IM: 2002).
DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:

1) Las prescripcianes consideradas en este proyecto se aplican a uniones soldadas donde:

- Los aceros de las piezas o unir tienen un limite eldstico no mayor que 100 ksi [690 MPal
Cartfculo 1.2 (1) AWS DI, 1/D1. IM: 2002).

- Los espesores de los piezas a unir son al nenos de 1/8 in [3mm] Carticulo 1.2 (2) ANS
D1. 1/D1. 1M 2002).

- Las piezas soldadas no son de seccién tubulor
2) En soldaduras o tope de penetrocién total o parcial se cumple que:

- Lo longitud efectiva de las soldaduras de penetracion total o parcial es igual a la dimension de
las piezas unidas perpendicular o la direccion de las tensiones de troccion o compresion. (art.
2,31, 1 of AWS DI 1/D1. 1M 2002).

- En soldaduras de penetracidn total, la garganta efectiva es igual al menor espesor de las piezas
unidas Cart, 2,3, 1.2 of AWS D1, 1/DL. 1M:2002).

- En saldaduras de penetracion parcial, el espesor minimo de la garganta efectiva cumple con los
valores de la siguiente tablo:

Tabla J2. 3 ANSI/AISC 360-10
Espesor minimo de garganta
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Soldaduras

- El espesor de garganta efectiva de las soldaduras de penetrocion parcial se determina segin la

unir efectiva

Crmmd Crmm)
Menor o igual que 6 3
Menor o igual que 13 =}
Menor o igual que 19 S
Menor o igual que 38 8
Menor o igual que 57 10

Menor o igual que 130

13

Mayor que 130

16

tabla J2. 1.

3) En soldaduras en angulo se cumple que:

- El tamafio minimo del laco de una soldadura en dngulo cumple con los valaores de la siguiente
tobla:

Tabla J2. 4 ANSI/AISC 360-10

Menor espesor de las piezas o | Tamofio mfnimo del lado de una
unir soldadura en angu ld®
Cmmd Cmm)

Menor o igual que 6
Menor o igual que 13
Menor o igual que 19
Mayor que 19

“E jecutada en una sola pasada

0] O Ul W

- El tamofio mdximo del lado de una soldadura en dngulo o la largo de los bordes de piezas
soldadas cumple con el articulo J2. 2b, el cual exige que:

- debe ser menor o igual que el espesor de la pieza si dicho espesor es menor que 6 mm,

- deke ser menor o igual que el espesar de la pieza menos 2 mm si dicho espesor es mayor o
igual que 6 mm

- La longitud efectiva de un cordén de soldadura en dngulo cumple que es mayor o igual que 4
veces el tamafio de su lado, o kien que el lado no se considera mayor que el 25 7 de la longitud
efectiva de la soldadura. Adicionalmente, lo longitud efectiva de una soldadura en dngulo sujeta
a cualquier solicitacion de calculo no es inferior a 40 mm (J2, 2).

4) En el detalle de los soldaduras se indica la longitud efectiva del cordon Clongitud sokre (o cual el
cordon tiene su tamafio completo), Para alcanzar dicha longitud, puede ser necesario prolongar el
cordon rodeando las esquinas, con el mismo tomafio de cordon

9 Las soldaduras en angulo de uniones en 'T' con angulos menores que 30° no se consideran como
efectivas para lo transmisidn de las cargas aplicadas Cartfculo 2 3,34 AWNS D1, 1/D1. IM: 2002).

6) En los procesos de fabricacion y montaje se deberd cumplir con los requisitos indicados en el
capitulo 5 de AWS DI 1/D1. IM: 2002 y capitulo M de ANSI/AISC 360-10. En lo que respecta o la
preparacion oel metal base, se exige que los superficies sobre laos cuales se depositard el metal de
aportacion sean suaves, uniformes, y libres de desgarramientos, fisurns y otras discontinuidades que
afectarfon o lo calidad o resistencia de la soldodura, Las superficies a soldar y las superficies
adyocentes o uno saldadura, deberdn estar también libres de laminillas, escamas, oOxido suelto o
adherido, escoria, herrunbre, humedad, aceite, grasa y otros materiales extrofios que impidan una
soldadura apropiada o produzcan emisiones per judiciales,

COMPROBACIONES:

- La resistencia de cdlculo de las cordones de soldadura se determina conforme al articulo J. 2 4
ANSI/AISC 360-10.

- El método utilizado para la comprobacion de la resistencia de los cordones de soldadura es aguel
en el que los tensiones calculadas en los cordones (resultante vectorial), se consideran como
tensiones de corte aplicadas sobre el dren efectiva Carticulo J. 2 4 ANSI/AISC 360-10).

- El drea efectiva de un cordon de soldodura es iqual al producto de lo longitud efectiva del cordon
por el espesor de garganta efectiva Carticulo J2 2a ANSI/AISC 360-10).
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METODO DE REPRESENTACIAN DE LOS TORNILLOS DE UNA UNIG&N
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ANST/AISC 360-100 Specification for Structural Steel Buildings Chapter J, JI General provisions and

J3 Bolts and Threaded ports.
TERIALES

i i . | ’ Lado Longitud de cordones
Clase de resistencia Ejecucion Tipo Cramd Cramd
E60XX En taller En angulo S 849
E70XX En taller En angulo S 2254
REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA
Para la representacion de los simbolos de soldaduras se consideran las indicaciones de la norma Elementos de tornillerfa no normalizados
ANST/AWS A2, 4-98 * STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE -
EXAMINATION', Tipo Cantidad Descripcién
METODO DE REPRESENTACIEN DE SOLDADURAS Tuercas 4 re.7
Conforme a lo figura 2 de ANSI/AWS A2 4-98 y a los tipos de soldaduras empleadas en este proyecto, Arande las 4 Ale 7
se desarrolla el siguiente esquema de representacion de una saldadura:
. Placas de ancloje
Referencias:
i flecha (conexidn entre 2y 6) i i
2 linea de reFer‘encm / Material Elementos Cantidad Dimensiones Peso
Cmmd (k@)
s 3 simbolo de soldadura 9
. 4 sinbalo soldadura perimetral, Placa base 1 350x350x12. 7 12,21
4 5 simbolo de soldadura en el lugar de monta je. —
1 > 6 Lfnea del dibujo que identifica la unidn propuesta. A36 Rigidizadores pasantes 2 350/230x100/40x6, 4 313
N{al L St profundidad del bisel, En saldaduras en dngulo, es el lado del P
. Cordon do oo ldadura, Rigidizadores no pasantes 4 78/18x100/40x6. 4 1.2l
6 (E): tamofio del cordon en soldaduras a tope. Total 16, 55
L longitud efectiva del corddn de soldadura -
D doto suplementario. En general, la serie de electrodo a utilizar A-307 ¢ Liso) Pernos de anclaje 4 P12 7 - L =445+ 145 2 33
y el proceso precualificado de soldeo. 150 Total 233
La informacion relacionada con el lado de la union soldada o la que apunta la flecho, se caloca por
debojo de la linea de referencia, mientras que para el lado opuesto, se indica por encima de la linea de
referencia; UNTONES ATORNILLADAS EN ESTRUCTURA METALICA
NORMA

- Perfiles (Material base): AS72 S0ksi y f'c=280

1) Una vez montadas las piezas, todas las superficies de unidn, incluidas las adyacentes a los
cabezas de los tornillos, tuercas y arandelos, deken estar libres de laminillas (excepto aquellas
firmemente achericas al material), rebabas, sucieded o cualquier otra materia extrafia que impida el

DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS:

perfecto contocto entre las piezas

2) Los toladros deken estar alineados para permitir la insercion de los tornillos sin daflar sus roscas

3) Debe comprobarse antes de la colocacion que las tuercas pueden desplozarse libremente sobre

el tornillo correspondiente

4) En cada tornillo se colocard una arondela en el lado de la cabeza y otra en el lodo de lo tuerca

J) Los agujeros deben realizarse por taladrado u otro proceso que propaorcione un acobado

equivalente

6) Condiciones para el apriete de los tornillos no pretensados (Bearing-Type Connections)
- Cada conjunto de tornillo, tuerca y arandelas debe alcanzar la condicion de opretodo o tope sin
sobrepretensar los tornillos, Esta condicion es lo que consequirfa un operario Con unos pocos
impactos aplicados por una llave de impacto o por el esfuerzo maximo aplicado por un operorio

usando una lave normal

- El apriete debe realizarse desde los tornillos ubicados en lo porte mas rigida de lo unidn
prosiguiendo en la direccion de los kordes likres. Incluso es conveniente realizar algin ciclo de

apriete adicional

MPROBACIONES:

- Se realizan las comprobaciones indicadas en los articulos J3.6., J3.7., J3.8, J3 9 y J3 10, de

ANST/AISC 360-10
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- El tamaño máximo del lado de una soldadura en ángulo a lo largo de los bordes de piezas
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soldadas cumple con el artículo J2.2b, el cual exige que:
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4) En el detalle de las soldaduras se indica la longitud efectiva del cordón (longitud sobre la cual el
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5) Las soldaduras en ángulo de uniones en 'T' con ángulos menores que 30° no se consideran como
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2) Los taladros deben estar alineados para permitir la inserción de los tornillos sin dañar sus roscas.
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3) Debe comprobarse antes de la colocación que las tuercas pueden desplazarse libremente sobre

AutoCAD SHX Text
el tornillo correspondiente.
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6) Condiciones para el apriete de los tornillos no pretensados (Bearing-Type Connections):
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